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Концентраты антипиренов Мастерфлейм™
для литьевых и экструзионных изделий
Концентраты антипиренов Мастерфлейм™ на основе полипропилена, полиэтилена или поли​стирола и бромсодержащих антипиренов применяются для изготовления литьем и экструзией трудногорючих (самозатухающих) изделий, не поддерживающих горение при удалении источника пламени: корпусных и технических деталей для изделий электроники и электротехники, автодеталей, труб, кабель-каналов, профилей и др. с высокими требованиями по пожаробезопасности. Концентрат смешивается с основным полимером изделия непосредственно в перерабатывающем оборудовании в указанном ниже соотношении, при этом шнек должен обладать хорошей смесительной способностью, чтобы обеспечить равномерное распределение антипиренов в массе изделия. Концентраты Мастерфлейм™ выпускаются по ТУ 2243-009-23124265-2012.
	Марка
	Содержание антипиренов, % 
	Рекомендуемый  ввод*, %
	Категория  горючести по ГОСТ 28157-89 (UL-94)**
	Температура переработки. °С,
	ПТР, г/10 мин***
	Полимер изделия   

	Т0090/03-ПС
	60%  ГБЦД+ Sb2O3
	15-20
	ПВ-2
	до 200
	
	ПС

	ТЭ0090/27-ПС
	50% ГБЦД
	15-25
	ПВ-0
	до 200
	48-65
	ПС 

	Т0091/11-ПЭ
	80% ДБД+ Sb2O3
	15-20
18-25
	ПВ-2
ПВ-0
	до 300
	3-5
	ПЭВД 
ПЭНД

	Т0091/12-ПП
	80% ДБД+ Sb2O3
	12-15

18-20
	ПВ-2

ПВ-0
	до 300
	2-5
	ПП

	Т0091/03-ПС
	70% ДБД+ Sb2O3
	20-25
	ПВ-0
	до 300
	8-12
	ПС

	Т0091/04-СН
	80% ДБД+ Sb2O3
	20-25
	ПВ-0
	до 300
	50-55

	САН

	Т0091/25-ЛП
	80% ДБД+ Sb2O3
	20-25
	ПВ-0
	до 300
	5-8
	ЛПЭНП

	Т0091/26-ПА
	65% ДБД+ Sb2O3
	25-30
	ПВ-0
	до 300
	20
	ПА6


* в % от массы изделия, ** для изделия толщиной 3 мм, *** ПТР измерен в условиях базового полимера
Категория стойкости к горению ПВ-0 по ГОСТ 28157-89 (или V-0 по UL 94) означает, что при удалении источника пламени стандартный образец горит не более 10 с, затем горение самостоятельно прекращается. Для категории ПВ-1 (V-1) время горения без источника пламени допускается не более 30 с, для категории ПВ-2 (V-2) время горения также до 30 с, кроме того, допускается падение горящих капель расплавленного полимера, поджигающих горючую подложку внизу. 
При изготовлении концентратов используются высококачественные компоненты ведущих мировых производителей. Концентраты выпускаются в виде гранул размером 2-5 мм. Поскольку триоксид сурьмы, входящий в состав антипирена, является белым пигментом, введение концентрата окрашивает изделие в белый или желтовато-белый цвет, или разбеливает (высветляет) окрашенные материалы.
Применение концентрата экономически выгоднее, по сравнению с использованием заранее подготовленных композиций, но эффективность его зависит от смесительной способности экструзионного или литьевого оборудования при изготовлении изделий. При недостаточном смешении изделие может прогорать по зонам, обедненным антипиреном. В этом случае целесообразно применять заранее подготовленные композиции.  % ввода на массу изделия и достигаемая степень горючести зависят от формы и толщины изделия (для тонкостенных изделий ввод следует увеличить в 1,2-1,3 раза от рекомендуемого), используемого полимера, характеристик перерабатывающего оборудования. Повысить категорию горючести литьевых изделий (от ПВ-2 до ПВ-0) в некоторых случаях можно, вводя дополнительно 8-10% тальконаполненных концентратов П0060/14-ПЭ или П0060/13-ПС, предотвращающих скапывание горящих капель.
Приведенные здесь данные являются рекомендованными, основанными на опыте наших лабораторных испытаний и на опыте наших потребителей, и не являются гарантированными параметрами.
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