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Номенклатура: Аддитивы. Описание и рекомендации. 

август 2019 г.
Жидкий концентрат вспенивающих добавок БАСКО™  П90027/04-ЭС
Концентрат вспенивающих добавок П90027/04-ЭС предназначен для получения вспененных листов и литьевых изделий из ПВХ. Изготавливается в соответствии с ТУ 20.16.59-013-23124265-2013 с изм. 1.
	Плотность, г/см​​3
	0,96-1,00

	Вязкость, сПз
	7700-8900

	Содержание вспенивателя, %
	50

	Общий выход газа, мл/г
	100-120

	Температура начала разложения, ºС
	120-125

	Температура окончания разложения, ºС
	190-200

	Дозировка, %
	0,5-3,0


Концентраты изготовлены на основе эпоксидированного соевого масла с введением смеси экзотермической (азодикарбонамида) и эндотермических вспенивающих добавок, активно разлагающихся при нагревании с выделением большого количества (до 120 мл/г) газов, в основном азота и диоксида углерода. Использование смеси вспенивателей позволяет получить плавное увеличение выхода газа при повышении температуры и легко регулировать плотность и структуру пены в изделии. При повышении температуры интенсивность разложения увеличивается.
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Дозировка концентрата зависит от назначения, условий переработки и требуемой плотности и составляет 0,5-5% концентрата. Концентрат до вспенивания – желтого цвета, после полного вспенивания добавки разлагаются, небольшое количество остатка имеет белый цвет и не влияет на цвет изделия. Если изделие все же приобретает желтый оттенок, это говорит о том, что дозировка концентрата была избыточной и полного разложения добавки не произошло. 

При необходимости могут изготавливаться другие марки концентрата исходя из разнообразных жидких основ (ДОФ, ДИНФ, вазелиновое масло и т.п.) и составов, обеспечивающих иные динамику и количество выделения вспенивающих газов
Дозировка и технологический режим регулируется таким образом, чтобы получить желаемый размер ячеек пены и не допустить интенсивное разложение добавки и неконтролируемое повышение давления внутри цилиндра экструдера или литьевого агрегата. При высоких уровнях ввода концентрата или завышенных температурах разложение добавки может идти слишком бурно с образованием крупноячеистой пены и шероховатой поверхности изделия из-за разрыва пузырьков газа на ней. 
Концентрат следует применять в интервале температур 15°С до 25°С, при более низких температурах учитывать изменение вязкости концентрата. Перед использованием пасту тщательно перемешать любыми средствами, не извлекая из тары. Использование резервной тары допускается только после перемешивания.
Упаковка: пластиковые или жестяные ведра. Максимальная масса в одной тарной единице составляет 20±0,1 кг. По требованию допускается расфасовка в более мелкую или крупную тару.
Срок годности 6 месяцев со дня изготовления в заводской невскрытой упаковке. При превышении срока годности пасты могут быть допущены к использованию только при наличии официального подтверждения от производителя.
Концентрат имеет свидетельство о государственной регистрации Таможенного Союза № RU.78.01.06.008.E.000226.03.14 от 28.03.2014 г. с областью применения для ис​пользования при изготовлении изделий хозяйственно-бытового и производственно-технического назначения, товаров народного потребления, в том числе контактирующих с пищевыми продуктами. 
Приведенные здесь данные являются рекомендованными, основанными на опыте наших лабораторных испытаний и на опыте наших потребителей, и не являются гарантированными параметрами.
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